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1

1.1

1.2

Vseobecné udaje

Udaje o zadateli:

SATJAM, s. 1. 0.

Michalska 1032/21, Ostrava 710 00, Slezska Ostrava
ICO: 64088324

Udaje o vyrobku

Stfesni ocelova krytina SATJAM Rombo Metalic je deklarovana jako samonosna stiesni
maloformatova plechova $ablona.

Stfesni krytina SATJAM Rombo Metalic je vyrabéna z ocelového plechu, ktery je tvarovan
ohybanim za studena do tvaru &tverce. Sablona se na stfese poklada na koso a do tvaru
trojuhelniku u startovaci $ablony.

Blizsi specifikace pouZivanych druhi ocelovych materialu, véetné tlousték a povrchovych
Gprav pro vyrobu profilované krytiny SATJAM Rombo Metalic je uvedena v tabulkach &. 1 a

PrisluSenstvi (hfebenale, zavétrné listy, okapni plechy, sténové narozi a uzlabi) je
vyrabéno z ocelového plechu a tvarovano za studena do pozadovaného tvaru.

Rozméry krytiny:
vyrobni rozmér 366 x 366 mm
stavebni rozmér 345 x 345 mm

Schematické nakresy a zakladni rozméry krytiny SATJAM Rombo Metalic jsou uvedeny na
obr.¢.1a2.
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Obr. €. 2: Pulsablona

Stresni krytina SATJAM Rombo Metalic a jeji pfisluenstvi jsou uréeny k vytvareni lehkych
stfeSnich plastu prumyslovych a hospodarskych budov, bytovych objektl, komeré&nich
budov, a to jak u novostaveb, tak pfi rekonstrukcich pro sklony od 22°.

Zivotnost vyrobkii je zavisla na prostiedi, ve kterém je instalovan.

Pozadavky na krytinu SATJAM Rombo Metalic jsou uvedeny v CSN EN 508-1, €SN EN 10
346, CSN EN 10169 a CSN EN 14 782.

Navrhovani konstrukei z téchto prvku se fidi CSN 73 1901, CSN EN tady 1990, CSN EN
Fady 1991, CSN EN Fady 1993.
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Pouzité druhy materiala

Nazev vyrobku Material Standardni  Tloustka
tloust'ka NORMA / kvalita oceli
(mm) (mm)
Ocelova stfesni krytina Ocelovy pozinkovany plech CSN EN 10346 / S 220GD+Z275
SATJAM Rombo Metalic Z275 s barevnou povrchovou 0.5 05 S 250GD+2275
Upravou o tloustce 25 az 50 S 280GD+2275
SP 25 ym S 320GD+2275
SP 35 um DX51D+2275
SP-PA 26 um DX52D+2275
PUR 50 ym
SP-PUR 40 ym

SloZeni jednotlivych vrstev vyrobku (z vnitfni sfrany)
1) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivaéni vrstva, kone&na povrchova dprava - polyester 25 pm
2) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivacni vrstva, koneéna povrchova Gprava - polyester mat 35 ym
3) ochranny lak, pasivacni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivaéni vrstva, konecna povrchova Uprava - Crown 26 um
4) ochranny lak, pasivacni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivacni vrstva, kaneéna povrchova tprava - polyuretan 50 pm
5) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, acelovy plech, zinkova vrstva, pasivaéni vrstva, konecna povrchova Gprava — polyester/polyuretan 40 uym

Ocelova stfesni krytina Ocelovy pozinkavany plech CSN EN 10346 / S 220GD+Z275
SATJAM Rombo Metalic Z275 0,5 0,5 S 250GD+Z275
S 280GD+Z275
S 320GD+Z275
DX51D+2275
DX52D+2275

Slozeni jednotlivych vrstev vyrobku (z vnitini strany)
6) zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva

g g ; Ocelovy plech pokoveny
Ocelova stfesni krytina vrstvou aluzinku AZ150, CSN EN 10346 / S 220GD+AZ150

. S 250GD+AZ150
SATJAM Rombo Metalic AZ 185 0.5 0.5 S 280GD+AZ150
S 320GD+AZ150
DX51D+AZ150
DX52D+AZ150

CSN EN 10346 / S 220GD+AZ185
S 250GD+AZ185
S 280GD+AZ185
S 320GD+AZ185
DX51D+AZ185
DX52D+AZ185

Slozeni jednotlivych vrstev vyrobku (z vnitini strany)
7) transparentni plast easy film, slitina Aluzinek, ocelovy plech, slitina Aluzinek , transparentni plast easy film

ocklové krytiny SATJAM Rombo Metalic

2 druhy materjg

Zlvane

vy

Tabulka €. 1: Pou




Str.:5/11

070-063081

TZUS Praha, s.p. — pobocka Ostrava

Pouzité druhy materiala

Nazev vyrobku Material Standardni Tloustka
tloust'ka NORMA  kvalita oceli
(mm) (mm)
Ocelova stresni krytina Ocelovy plech pokoveny CSN EN 10346 / S 220GD+Z275
. vrstvou Magnelis ZM120 S 250GD+2Z2275
SATIAM Romibio Matailc s barevnou povrchovou s Lo S 280GD+Z275
Upravou o tloustce 25 az 50 S 320GD+Z275
DX51D+2275
SP 25 pm
PUR 50 ym DX52D+2Z275

SloZeni jednotlivych vrstev vyrobku (z vnitni strany)
8) ochranny lak, pasivacni vrstva, zinek - magnezium vrstva, ocelovy plech, zinek - magnezium vrstva, pasivaéni vrstva,
konecna povrchova dprava - polyester 25 um
9) achranny lak, pasivaéni vrstva, zinek - magnezium vrstva, ocelovy plech, zinek - magnezium vrstva, pasivaéni vrstva,
konecna povrchova uprava - polyuretan 50 um

Ocelova stresni krytina
SATJAM Rombo Metalic

Ocelovy plech pokoveny
vrstvou Magnelis ZM120

0,5

0.5

CSN EN 10346 / S 220GD+2275
S 250GD+2275
S 280GD+Z275
S 320GD+Z275
DX51D+Z275
DX52D+27275

Slozeni jednotlivych vrstev vyrobku (z vnitini strany)
10) zinek - magnezium vrstva, ocelovy plech, zinek - magnezium vrstva

celové krytiny SATJAM Rombo Metalic

up

druhy material

Zivané

M

Tabulka €. 2: Pou
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1.3 Seznam podkladii pfedanych Zadatelem pro posouzeni vyrobku

Pro ucely provedeni zkouSek a posouzeni sledovanych vlastnosti byly predloZzeny
nasledujici dokumenty:

e Katalog produktt spolec¢nosti SATJAM, s.r.o.

e Inspekeni certifikaty vstupniho materialu dle EN 10 204, napf. pro ocel S250GD+Z, vydala
spoleénosti Arcelor Mittal Poland S.A.

e Popis vyrobku stfesni profilované ocelové krytiny SATJAM Rombo Metalic, vypracoval
SATJAM, s.r.o.

e Montazni navod stiesni krytiny SATJAM Rombo Metalic, vydal SATJAM, s.r.o.

e Report No. RA19-0152-Reaction to fire European classification report, vydal CSTB, Fire
Studies and Test Division

e Declaration concerning the classification of fire reaction of uncoated and metallic coated
steel products under the Construction Product Regulation, vydal AM Flat Carbon Europe,
Luxembourg

e (Classification Report No. VTT-S-2151-14-Classification of Reaction to fire in acc. with EN
13501-1+A1, vydal VTT Expert Services Ltd., Finland

e REACTION TO FIRE CLASSIFICATION REPORT No. RA10-0067 ACCORDING TO THE
EUROPEAN STANDARD NF EN 13501-1 pro ARCELORMITTAL LIEGE RESEARCH,
4000 LIEGE, BELGIUM

e GreenCoat® - color coated steel sheets and coils-Environmental Product Declaration
(EPD), 1ISO 14025, February, 2018, SSAB Europe Oy, Harvialantie 420, FIN-13300
Hameenlinna, Finland

e Reaction to fire classification report No. 036688/18/Z00NZP in acc. with PN-EN 13501-
1+A1, vydal ITB Warszawa, Poland

e (Classification of reaction to fire in accordance with EN 13501-1:2007+A1:2009 No.VTT-S-
00614-18, vydal VTT Expert Servis Ltd, Finland

e Reaction to fire europen classification report No. RA 18-0283, ARCELORMITAL FLST
CARBON EUROPE SA, LUXENBOURG

o Certifikat systému managementu kvality dle CSN EN ISO 9001:2016 reg. &. 14.101.497
pro spoleénost SATJAM s.r.o., v oboru vyroba lehkych ocelovych stfes$nich krytin,
trapezovych plechu, sténovych kazet a obkladu, kovovych profill a klempifskych doplikd,
prodej okapového systému a stfesnich doplrikd, vydal TUV SUD Czech, s.r.o. s platnosti
od 24.12.2021 do 23.12.2024

e Certifikat systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001:2016 reg. ¢.
14.101.623 pro spole¢nost SATJAM s.r.o. v oboru vyroba lehkych ocelovych stfe$nich
krytin, trapézovych plechu, sténovych kazet a obkladl, kovovych profili a klempifskych
doplriku, prodej okapového systému a stiesnich doplfikl, vydal TUV SUD Czech, s.r.o. s
platnosti od 24.12.2021 do 23.12.2024

o Certifikat systému managementu bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci dle CSN EN ISO
45001:2018 reg. €. 14.911.554 pro spoleénost SATJAM s.r.o. v oboru vyroba lehkych
ocelovych stfesnich krytin, trapézovych plechl, sténovych kazet a obkladl, kovovych
profilt a klempifskych doplik(, prodej okapového systému a stfesnich dopliku, vydal
TOV SUD Czech, s.r.o. s platnosti od 03.01.2023 do 27.12.2025
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e CSN EN 508-1 ,Stfe$ni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro samonosne krytiny
z oceloveho, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu-Cast 1: Ocel”

e CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materialy - Zkoudeni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty"

e CSN EN 10169 ,Ocelové ploché vyrobky kontinuainé povlakované organickymi povlaky
(svitky s povlakem) - Technické dodaci podminky“

e CSNEN 10 143 ,Ocelové plechy a pasy kontinualné pokovené - Mezni tchylky rozmérd a
tolerance tvaru®

e CSN EN ISO 1461 ,Zinkové povlaky nanasené zarové ponorem na ocelové a litinové
vyrobky - Specifikace a zkusebni metody"

e CSN ISO 2178 ,Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Mé&feni tloustky
povlaku. Magneticka metoda“

e CSN EN ISO 2360 ,Nevodivé povlaky na nemagnetickych elektricky vodivych podkladech
- Méfeni tloustky povlaku - Metoda vifivych proudl vyuzivajici zmén amplitudy*

e CSNEN ISO 2409 ,Natérové hmoty - Mfizkova zkouska"

e CSN Fady 73 1901 ,Navrhovani stfech®

e CSN EN 1999-1-1 ,Eurokéd 9: Navrhovani hlinikovych konstrukci - Cast 1-1: Obecné
pravidla pro konstrukce*

e CSN EN 1991-1-3 ,Eurokéd 1: Zatizeni konstrukci - Cast 1-3: Obecna zatizeni - ZatiZeni
snéhem”

e CSN EN 1999-1-4 ,Eurokéd 9: Navrhovani hlinikovych konstrukci - Cast 1-4: Za studena
tvarované plosné profily*

e CSNEN ISO 3882 ,Kovové a jiné anorganické povlaky - Pifehled metod méreni tloustky"

e CSN EN 13501-5 ,Pozarni klasifikace stavebnich vyrobkd a konstrukci staveb - Cast 5:
Klasifikace podle vysledku zkouSek stfech vystavenych vnéjSimu pozaru“

o CSN EN 13501-1 ,Pozarni klasifikace stavebnich vyrobkl a konstrukci staveb - Cast 1:
Klasifikace podle vysledklu zkousek reakce na ohert”

1.5 Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se k posouzeni

e CSN EN 14782:2006 ,Samonosné plechové vyrobky pro stfedni krytiny a vnéjsi a vnitini
obklady-Specifikace vyrobku a poZzadavky"

2 Vysledek pfezkoumani podkladu pfedlozenych Zadatelem
Zadatel predlozil k posouzeni technickou dokumentaci véetné vzork( reprezentantu (viz
Protokol &. 070-063065, tab. 1).
Po prezkoumani téchto podkladu bylo zjisténo, Ze pro posouzeni vyrobku - stfe$ni ocelové
krytiny SATJAM Rombo Metalic z hlediska pozadavki CSN EN 14782, Ptiloha ZA jsou
predlozené podklady dostacujici.

3 Posouzeni vyrobku

3.1 Vybér reprezentanta
Pro provedeni zkou$ek a posouzeni ty by~
vyrobce vzorky stiesni ocelové krytiny SAIYR orb
uvedena v protokolu &. 070-063065, ta ,\@(a .

-(e\ioucim posuzovatelem odebrany u
Metalic. Blizsi specifikace vzorkul je
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3.2

3.3

3.4
3.4.1

Zkusebni podminky

Veskeré zkousky byly provedeny za béznych klimatickych (provoznich) podminek (teplota T
~ 200C, vihkost 40 — 60%). Méfeni byla provedena pomoci metrologicky ovérenych méfidel
— viz kapitola 3 protokolu €. 070-059656.

Technické pozadavky

Na reprezentantech stfesni ocelové krytiny SATJAM Rombo Metalic byly hodnoceny
vlastnosti pozadované CSN EN 14782 a souvisejicimi normami CSN EN 508-1, €SN EN
10 346.

Jedna se o zakladni charakteristiky:

Mechanicka unosnost
Vodotésnost

Zmeény rozmér(

Uvolfiovani nebezpeénych latek
Chovani pfi vnéjSim pozaru
Reakce na ohen

Trvanlivost

Provedené zkousky a posouzeni:

Mechanicka unosnost

Mechanicka unosnost se vSeobecné stanovi na zakladé ucelu pouziti (stfecha, podhled,
strop...), druhu kovu (ocel, zinek...), jmenovité tloustky plechu, oznaceni kovu vzhledem
k mechanickym vlastnostem, geometrického tvaru pfi¢ného fezu vyrobku, meznich tchylek
rozmérl, odolnosti stfes$nich krytin proti bodovému zatézovani.

Strfedni ocelova krytina SATJAM Rombo Metalic se vyrabi jako $ablona o rozméru 366 x
366 mm a tloustce plechu 0,5 mm. Pouziva se jako stfesni krytina pro sklony od 22°.
Poklada se na bednéni, nebo na latovani v rozteci spodnich hran lati 227 mm. SATJAM
Rombo Metalic se vyrabi z materialu se zaru¢enymi mechanickym vlastnostmi — oceli dle
CSN EN 10 346 (viz. tab. 1 a 2).

Pro ovéfeni zakladnich mechanickych vlastnosti materialu stresni krytiny SATJAM Rombo
Metalic byla provedena zkouska tahem dle CSN EN SO 6892-1. Vysledky zkousky jsou
uvedeny v protokolu €. 070-063065, kap. 3.1, tab. 3.

Z vysledkl meze pevnosti Rn a taznosti Aso vyplyva, Ze pouzitd ocel odpovida jakostni
znacce dle CSN EN 10 346, tab. 6, v tomto pfipadé S250GD.

Dle CSN EN 14782 se u vyrobk( pouzivanych pro rozpéti mensi nebo rovno 400 mm
povazuji pozadavky pfedpisu stfesnich krytin na odolnost proti bodovému zatizeni za
spinéné bez nutnosti zkouseni. V daném pfipadé prenasi uzitna zatizeni nosna konstrukce.
Vzhledem ke skute¢nosti, Zze pro vyrobky SATJAM Rombo Metalic je svétla vzdalenost
podpor mensi nez 400 mm (vyrobcem uvadéno rozpéti 227 mm), nemusi byt zkouseny na
stanoveni odolnosti proti bodovému zatizeni a je mozno konstatovat, Ze vyrobek
vSeobecné splAuje poZzadavky na mechanickou unosnost.

3.4.2 Vodotésnost

Dle CSN EN 14 782, bod. 4.4 plati, ze pokud vyrobek neobsahuje Zadné otvory (vady),
povazuje se za vodotésny. Vizualni prohlidkou reprezentantl vyrobkl bylo zjisténo, Ze
neobsahuji Zadné otvory ani vady, jsou tedy povazovany za vodotésné.
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3.4.3 Zmény rozmérl
Pokud muze teplotni roztaznost ovlivnit rozméry vyrobku, zohledni se ve vypoétech vliv
teplotni roztaznosti. V pfipadé stfeSni ocelové krytiny SATJAM Rombo Metalic se pouzije
soucinitel teplotni roztaznosti pro ocel: 12 x 10 K.
Mezni uchylky rozmérl jsou pro stfe$ni profilovanou ocelovou krytinu SATJAM Rombo
Metalic specifikovany v CSN EN 508-1.
U krytiny SATJAM Rombo Metalic byly zjiStovany a ovéfovany zakladni rozméry. Vysledky
méfeni jsou uvedeny v protokolu €. 070-063065, kap. 3.2.
Z vysledkl méfeni vyplyva, Zze profil stfesni tvarované ocelové krytiny SATJAM Rombo
Metalic vyhovuje poZadavkim CSN EN 508-1 na tvarovou a rozmérovou presnost.

3.4.4 Uvolnovani nebezpecnych latek
Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodafského prostoru plati predpisy o
regulovanych nebezpeénych latkach. Vyrobky umisténé mimo evropsky hospodarsky
prostor musi spinit predpisy v zemi pouziti.
Zakladni material — pozinkovany ocelovy plech neuvolfiuje nebezpecné latky. Pro
povrchovou ochranu posuzovanych vyrobku vyrobce pouziva ovéfené materialy-organické
povlaky, tj. laky na polyesterové, popr. polyuretanové bazi. Jedna se o vSeobecné rozsifeny
zpUsob povrchové ochrany kovovych stfesnich tasek, ktery splfiuje pozadavky na
uvoliovani nebezpeénych latek. Na pozadani je vyrobce schopen dolozit bezpeénostni listy
pro pouzivané ochranné laky.

3.4.5 Chovani pfi vnéjsim pozaru
Vyrobky spliujici poZzadavky na chovani pfi vnéj§im pozaru bez nutnosti zkouseni jsou
ploché nebo profilované (tj. tvarem vyrobku, ne zplsobem vyroby) vyrobky s jmenovitou
tloustkou vétsi nebo rovnou 0,4 mm a sjakoukoliv povrchovou Upravou, ktera je
anorganicka nebo ma spalné teplo PCS=<0,4MJ/m? nebo je plodna hmotnost mensi nebo
rovna 200 g/m?.
Vyrobky klasifikované bez nutnosti dalSiho zkouseni se klasifikuji tfidami Broor (t1), Broot (t2),
Broof (13). Jsou to profilované ocelove plechové vyrobky, ploché ocelové plechové vyrobky
nebo tabule kontinualné pozinkované nebo ocel pokovena slitinou zinek-hlinik s tloustkou
kovu vétsi nebo rovnou 0,4 mm, s organickym povlakem na licni strané (strana vystavena
povétrnosti) a volitelné i s ochrannym povlakem na rubové strané (vnitfni strana).
Povrchovou Upravou na licni strané je plastizolovy povlak aplikovany v tekutém stavu
s nejvétsi jmenovitou tloustkou v suchém stavu 0,200 mm a PCS ne vétsim nez 8,0 MJ/m?
a plo$nou hmotnosti v suchém stavu nejvyse 330 g/m?. Organicky povlak na rubové strané
(pokud je) nesmi mit PCS vétsi nez 4,0 MJ/m? a plo$nou hmotnost v suchém stavu nejvyse
200 g/m?.
Takto je definovan zpusob hodnoceni vyrobkl na chovani pfi vnéj$im pozaru bez nutnosti
zkouseni dle CSN EN 14 782.
Stfesni krytiny SATJAM Rombo Metalic jsou ocelové vyrobky s tloustkou plechu 0,50 mm,
v provedeni se zinkovym povlakem (Z), nebo aluzinkovym povlakem (AZ), nebo se
zinkovym povlakem opatfenym organickou vrstvou, nebo povlakem zinek-magnesium (ZM)
dle tab. 1 a 2. Takto definované stfeSni krytiny SATJAM Rombo Metalic odpovidaji svymi
parametry poZadavkim uvedenym v CSN EN 14 782 pro vyrobky klasifikované bez
nutnosti dal$iho zkouseni na chovani pfi vnéj§im pozaru.
Vyrobky, ktera neodpovidaji vy$e uvedenym poZadavkim se klasifikuji podle CSN EN
13501-5. V pfipadé, kdy vyrobce nedeklaruje chovani pfi vnéj§im pozaru, uvede se tfida
Froor.

3.4.6 Reakce na ohen
Vyrobky splfiujici pozadavky reakce j idy A1 bez nutnosti zkouseni dle CSN EN
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zkouseni do tfidy A1 dle CSN EN 14 782 jsou vyrobky s polyesterovym povlakem
s nejvyssi jmenovitou tloustkou 25 uym a PCS do 1MJ/m? (véetné) nebo s plodnou
hmotnosti mensi nebo rovnou 70 g/m?.

Stresni krytiny SATJAM Rombo Metalic jsou ocelové vyrobky s tloustkou plechu 0,50 mm,
v provedeni se zinkovym poviakem (Z), nebo aluzinkovym poviakem (AZ), nebo se
zinkovym povlakem opatfenym organickou vrstvou, nebo povlakem zinek-magnesium (ZM)
dle tab. 1 a 2. Vyrobky vyhovuji pozadavkum reakce na ohen tfidy A1 bez nutnosti dal§iho
zkouseni dle CSN EN 14 782.

Pokud vyrobky neodpovidaji vy$e uvedenym poZadavkim, klasifikuji se podle CSN EN
13501-1. V pfipadé, kdy vyrobce nedeklaruje reakci na ohen, uvede se tfida F.

3.4.7 Trvanlivost
V ramci hodnoceni trvanlivosti je pfezkoumavan pouzity material a jeho parametry, popf.
typ a tloustka povlaku, s ohledem na ocekavané okolni a zatéZovaci podminky a
proveditelnost udrzby.
Stfesni ocelova krytina SATJAM Rombo Metalic se standardné vyrabi z ocelovych pasu
znaéky DX51D, DX52D, S 220 GD, S 250 GD, S 280 GD a S 320 GD dle CSN EN 10 346 o
tloustce 0,50 mm s povlaky uvedenymi v tabulkach 1 a 2.
Na dodanych vzorcich krytiny SATJAM Rombo Metalic byly pro ovéfeni kvality povrchové
ochrany provedeny zkousky s cilem stanovit tloustku Zn vrstvy organického laku a
pfilnavost organického povlaku. Vysledky zkousek jsou uvedeny v protokolu ¢. 070-063065,
kap. 3.3.
Z vysledkt méfeni tloustky povlaku vyplyva, Ze tloustka organického laku na krytiné
SATJAM Rombo Metalic odpovida deklaraci vyrobce, tj. polyester 25 um a tloustka Zn
povlaku odpovida znaceni poviaku Z275.
Pfilnavost organického laku byla hodnocena klasifikaénim stupném 0.
Lze konstatovat, Ze material pouzivany na vyrobu stfesni ocelové krytiny SATJAM Rombo
Metalic odpovida deklaraci vyrobce a vyhovuje poZzadavku na material pro samonosné
valcované a lisované profily dle CSN EN 508-1, kap. 4.2. Odolnost proti korozi je zajisténa
Zn (AlZn, MgZn) vrstvou, pfip. Zn vrstvou s ochrannym organickym lakem a je umérna
tloustce povlaku. V tomto pfipadé pozinkovani a polyesterovy nebo polyuretanovy poviak
zaru€uji vysokou Zivotnost ocelového plechu. Material, jeho parametry a povrchova
ochrana jsou vhodné pro dany uUcéel pouziti, tj. stfedni krytina a vyrobek splfiuje pozadavky
na trvanlivost.
V nékterych zemich EU jsou zpfisnéné pozadavky na jakostni znacku oceli a minimalni
hmotnost kovového povlaku bez a s organickym lakem — viz CSN EN 14782, pfiloha C.
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4 Vyhodnoceni vysledku zkouSek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych vlastnosti vybranych reprezentantl stfe$ni ocelové krytiny
SATJAM Rombo Metalic je provedeno ve vztahu k pozadavkim

CSN EN 14 782:2006 v nasledujici tabulce ¢. 2.

Viastnost pozadavek |vysledek hodnoceni
normy
Mechanicka unosnost ¢l. 4.3 ¢l. 3.4.1 vyhovuje
Vodotésnost ¢l. 44 ¢l.34.2 vyhovuje
Zmény rozméru Cl. 4.6 ¢l.3.43 vyhovuje
Uvolrovani nebezpeénych latek | €l 4.11 ¢l. 3.4.4 vyhovuje
Chovani pfi vnéj§im pozaru ¢l. 4.9 &l.3.4.5 vyhovuje
Reakce na oher ¢l. 4.10 &l. 3.4.6 vyhovuje
Trvanlivost ¢l. 4.8 ¢l.3.4.7 vyhovuje

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti

5 Zaveér

e Vzorky vyrobku ,ocelové stresni krytiny SATJAM Rombo Metalic* odpovidaji ve
sledovanych vlastnostech pozadavkum technické specifikace a technickych predpis.

e Posouzeni sledovanych vlastnosti prokazalo shodu zkousenych reprezentant(
vyrobku se vSemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 14782:2006,
pfiloha ZA.

o Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati pro ,ocelové stfe$ni krytiny SATJAM
Rombo Metalic*, a to za predpokladu, ze nedojde ke zméné skute¢nosti, za kterych
bylo posouzeni shody provedeno (pokud tato zména muze ovlivnit viastnosti vyrobku,
napf. zména technickych pfedpisl, technické specifikace, vyrobni technologie,
vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni).

6. PFilohy
Pfiloha 1: Protokol &. 070-063065 o zkouskach stfesni krytiny SATJAM Rombo Metalic
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1. Udaje o vzorku

Cislo vzorku:
Vzorek:

Datum dodani:
Misto odbéru:
Metoda odbéru:

ZpUsob pfipravy vzorku:

VZ070230269

Stfesni krytina SATJAM Rombo Metalic

18. 5. 2023

TZUS Praha, s.p. - poboc¢ka Ostrava
Nahodnym vybérem

Mechanickym délenim

Oznaceni sady vzorku VZ070230269
Druh vzorki Stresni krytina SATJAM Rombo Metalic
Plech znacky S250GD+Z EN AW-3105 H45
(material) (ocelovy plech) (slitina hliniku)
Tloustka plechu (oznaceni) 0,50 mm 0,60 mm
Povrchova ochrana Z + SP (3eda) SP (8eda)
Cislo vzorku 1 2
Pocget vzorkl 2x10 ks 2x10ks

Tabulka €. 1: Prehled dodanych vzork(
Udaje o podminkach pfi odbéru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjicino odbér jsou
uvedeny v zapisu o odbéru vzorkl, ktery je uloZzen ve zkuSebné. Vysledky zkousek se vztahuji ke

vzorku, jak byl pfijat.

2. Zkusebni metody

Identifikace zkuSebni metody

Nazev zkusSebni metody

CSN EN ISO 6892-1

Kovové materialy - ZkouSeni tahem -
Cast 1: Zkusebni metoda za pokojové teploty

- Zkouska tahem

CSN EN 508-1, pril. D

Stfedni krytiny a obklady z plechu -
Specifikace pro samonosné krytiny z
ocelového, hlinikového nebo korozivzdorného
ocelového plechu - Cast 1: Ocel

- Zkouska tvarové a
rozmérové presnosti

GSN EN 508-2, pfil. A

Stresni krytiny z plechu - Podminky pro
samonosné krytiny z oceloveho, hlinikového
nebo korozivzdorného ocelového plechu -
Cast 2: Hlinik

- Zkouska tvarové a
rozmérové presnosti

CSN EN IS0 2360

Nevodive povlaky na nemagnetickych
elektricky vodivych podkladech - Méfeni
tloustky povlaku - Metoda vifivych proudu
vyuZivajici zmén amplitudy

- Stanoveni tloustky

CSN EN ISO 2178

Nemagnetické povlaky na magnetickych
podkladech - Méfeni tloustky poviaku -
Magneticka metoda

- Stanoveni tloustky

CSN EN ISO 2409

Natérové hmoty - Mfizkova zkouska

- Stanoveni stupné odolnosti
natéru proti oddéleni od
podkladu - mfizkova
zkouska

Tabulka &. 2: ZkuSebni metody
Odchylky od normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly uplatnény

3. Vysledky zkousek

Zkousky byly provedeny dne:
Misto provedeni zkousek:

Zkousku vykonal:

25.5.-2.6.2023
Laboratore zkusebny Ostrava

Martin Gra@bfeﬂ“i TAV s
> S inl ks :

Udaje o podminkach pfi provadéni zkousKy a o polizitém zkusebnim vybaveni jsou uvedeny

v zaznamech o zkousce. Pouzité pfis
planu zkusebny Ostrava.

:“‘ T, |
|E2 1

o
&

frﬁ]e" aymeéfidlal jsou-ovérovany a kalibrovany podle platného
[ 2 \ 0
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3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 6892-1
T — Gislo Mez kluzu Pevnost v tahu Taznost
L. Rpo,2 Rm Aszo
| material vzorku

[MPa] [MPa] [%]
SATJAM Rombo Metali 1/1 277 350 24,8
R el 112 278 357 26,5

/ ocelovy plech 0,50 mm
1/3 273 352 25,1

Tabulka €. 3: Vysledky zkousky tahem krytiny SATJAM Rombo Metalic - ocelovy plech
. P t v tah .
Vvl &islo Mez kluzu evnost v tahu Taznost
. Rpo,2 Rm Asp
| material vzorku

[MPa] [MPa] [%]
SATJAM Rormbo Metal 2/1 169 182 11,4
e A s 2/2 175 182 10,9

/ slitina hliniku 0,60 mm
2/3 169 183 10,8

Tabulka €. 4: Vysledky zkousky tahem krytiny SATJAM Rombo Metalic - slitina hliniku

3.2 Zk. tvarové a rozmérové presnosti dle CSN EN 508-1, pfil.D; CSN EN 508-2, pfil.A

C

:::T

W
| &

= /‘/T,‘
-

’G ':,’.

-

I l_ #
t’_

L

Druh vzork( Gis. Tvarova a rozmérova pfesnost [mm]

/ material VZ. A B c D E F e £
SATJAM Rombo Metalic |1/1| 366 366 336 248 40,0 271 37,0 0,46
/ ocelovy plech 0,50 mm [1/2| 366 366 | 336 | 248 | 400 | 271 | 370 | 046
SATJAM Rombo Metalic |2/1| 366 366 336 | 248 | 40,0 | 259 | 372 | 059
/ slitina hliniku 0,60 mm | 2/2 | 366 366 336 248 | 400 | 259 | 372 | 059

Poznamka: 1) t - tloustka plechu

Tabulka €. 5: Vysledky méfeni rozmér( krytiny SATJAM Rombo Metalic - cela
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Obr. €. 2: stfedni krytina SATJAM Rombo Metalic - pulena
Druh vzork({ Cis. Tvarova a rozmérova pfesnost [mm]

/ material VZ. A B C D E F tn

SATJAM Rombo Metalic |1/1| 516 336 249 40,0 25,8 37,3 0,46
I'ocelovy plech 0,50 mm | 1/2| 516 336 249 40,0 | 258 37,3 0,46
SATJAM Rombo Metalic |[2/1| 516 336 248 40,0 27,2 37,4 0,59

/ slitina hliniku 0,60 mm | 2/2| 516 336 248 40,0 27,2 374 0,59

Poznamka: 1) t - tloustka plechu
Tabulka &. 6: Vysledky méfeni rozmérd krytiny SATJAM Rombo Metalic - pllena

3.3 Stanoveni tloustky dle CSN EN ISO 2178; CSN EN ISO 2360

Mfizkova zkouska dle CSN EN I1SO 2409

= i Tloustka [um] Mrizkova zkouska?
Druh vzorku Material Cis. Mfto, Klas Obrazek
vz.| mereni Zn+SP | Znvrstva | SP ’ coo
zk. mfrizky
10 méfeni | 10 mé&feni = ;
;| Lieni |min. 548 |min. 19,8 :
Ciealait strana | max. 65,3 | max. 23,8 | prim.
SATJAM plechy prim. 58,5 | prim. 21,3 | 372 | 0
Rombo Metalic | 4 50 mm 10 méfeni | 10 méfeni
’ 1 Rubova | min. 29,6 | min. 18,6
strana | max. 33,2 | max. 24,0 | prim.
prim. 32,1 | prim. 20,3 | 11,8 - -

Poznamka: 2) Klasifikace mfizkové zkousky dle CSN EN ISO 2409
klasifikace O - Hrany fezu jsou zcela hladké; Zadny étverec miizky neni odloupnut

klasifikace 1 az 5 - Ruzné stupné
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.. . Tloustka [pm] | Mfizkova zkouska?
; o Cis. | Misto
Drub vzorku Material vz. | matetil SP Kzlis_
10 méfeni
2 Licni min. 21,1
Slitina strana max. 31,6
SATJAM hliniku pram. 25,8 0
Rombo Metalic 0.80 i 10_ méreni
' Rubova min. 4,2
2
strana max. 5,8
prim. 4,9 == o
Poznamka: 2) Klasifikace mfizkové zkousky dle CSN EN ISO 2409

klasifikace 0 - Hrany fezu jsou zcela hladké; Zadny &tverec mfizky neni odloupnut
klasifikace 1 az 5 - Ruzné stupné poskozeni

Tabulka €. 8: Vysledky méfeni tloustky poviaku a mfizkové zkousky

KONEC PROTOKOLU




