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1.1.

1.2

VSeobecné Gdaje

Udaje o vyrobci

SATJAM, s. r. 0.

Michalska 1032/21

Ostrava 710 00, Slezska Ostrava
ICO: 64088324

Udaje o vyrobku

Profilovany plech SAT18 NP Alumat/AlumatStucco je deklarovany jako celoplosné
podepiend stfesni nebo st&nova krytina. Stfe$ni a sténova krytina SAT18 NP
Alumat/AlumatStucco (dale jen SAT18 NP APM) z profilovaného trapézového plechu se
vyrabi valcovanim za studena z tenkych plechl a past. Valcovanim je plech profilovan do
pozadovaného tvaru.

Trapézové plechy SAT18 NP APM se vyrabi v provedeni:

A - stfesni profil

B - sténovy profil

Koneény vyrobek ma rozméry odpovidajici vykresové dokumentaci vyrobce. Schematicky
nakres profilovaného plechu SAT 18NP APM je uveden na obr. 1 a v pfiloze 1 (Protokol &.
070-065742, kap. 3.2, obr.1).
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Obr. &. 1: stfe$ni krytina SATJAM SAT18 NP APM

Rozméry profilu:

Délka: SAT18 NP APM do 6000 mm
Stavebni Sitka: SAT18 NP APM 1128 mm
Vyska profilu: SAT18 NP APM 18 mm

Vstupnim materidlem pro vyrobu jsou:

- svitky povrchové chranéné (lakované) tioustky 0,60 mm z Al slitiny ozn. EN AW-3105
(EN AW-Al Mn0,5Mg0,5). Povrchova Uprava polyester (SP) tloustky 25 um na licové
strané.

- Slozeni jednotlivych vrstev profilu (z vnitfni strany):
ochranny lak, plech ze slitiny hliniku, primer, kone&na povrchova Uprava - polyester.

Profilovany plech SAT18 NP APM je uréen k provadéni stfesnich plastl, oplasténi budov a
hal jak v exteriéru, tak v interiéru s pokladkou na pinoplo$né bednéni. Je rovnéz vhodny pro
provadeni konstrukci podhledd, oplésténi kontejnert a provadéni oploceni. Zivotnost
vyrobku je zavisla na prostfedi, ve kterém je prvek pouzivan.

PoZadavky na trapézovy plech SAT18 NP APM jsou uvedeny v CSN EN 507, ¢SN EN
1396, CSN EN 485-1,2 a 4, CSN EN 573-3 a CSN EN 14783, f"‘\
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1.3. Seznam podkladi pfedanych zadatelem pro posouzeni vyrobku

Pro ucely provedeni zkou$ek a posouzeni sledovanych vlastnosti byly predlozeny
nasledujici dokumenty:

Katalog PRODUKTU firmy SATJAM, s.r.o. »Stfechy — okapy — trapézy*
Inspekeni certifikaty vstupniho materialu dle EN 10204 pro slitinu EN AW 3105

Popis vyrobku-Trapézovy plech SAT18 NP Alumat/AlumatStucco, vypracoval SATJAM,
S.r.0.

1.4. Seznam ostatnich podkladii pouzitych pfi posouzeni vyrobku

CSN EN 507 ,Stfesni vyrobky pro plechové krytiny—Podminky pro celoplogné podepiené
krytiny z hlinikového plechu*

CSN EN 1396 Hlinik a slitiny hliniku-Svitky povlakovanych plechti a past pro
vSeobecné pouziti - Specifikace”

CSN EN 485-1 ,Hiinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1: Technické dodaci
predpisy”

CSN EN 485-2+A1 ,Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 2: Mechanické
vlastnosti”

CSN EN 485-4 ,Hlinik a slitiny hliniku — Plechy, pasy a desky — Cast 4: Mezni Gchylky
tvaru a rozméra pro vyrobky tvarené za studena’

C§N EN 573-3+A2 ,Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZeni a druhy tvarenych vyrobku
- Cast 3: Chemické sloZeni a druhy vyrobku”

CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materidly - Zkougeni tahem - Gast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty”

CSN EN 1SO 2178 .Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Mé&feni
tioustky povlaku. Magneticka metoda“

CSN EN ISO 2360 .Nevodivé povlaky na nemagnetickych elektricky vodivych
podkladech - Méreni tloustky poviaku - Metoda vifivych proudt vyuZivajici zmén
amplitudy*

CSN EN ISO 2409 ,Natérové hmoty - Mfizkova zkouska“

CSN EN 10 204 ,Kovové vyrobky - Druhy dokumentu kontroly*

CSN 73 1901-1 ,Navrhovani strech - Cast 1: Zakladni ustanoveni®

1.5. Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na vyrobek

CSN EN 14783:2013 ,Celoplo$né podepiené plechové vyrobky pro stfegni krytiny a
vnéjsi a vnitfni obklady-Specifikace vyrobku a pozadavky"“

Vysledek pfezkoumani podkladu pfedlozenych Zadatelem

Zadatel predlozil k posouzeni technickou dokumentaci véetné vzork( reprezentant( (viz
protokol €. 070-065742, tab.1).

Po prezkoumani téchto podkladi bylo zjiténo, se pro_posouzeni profilovaného plechu
SAT18 NP Alumat/AlumatStucco z hlediska pozadavki CSN EN 14783, Pfiloha ZA jsou
predloZené podklady dostaéuijici.

Posouzeni vyrobku
Vybér reprezentanta

Pro provedeni zkousek a posouzeni typu byly vyrobcem dodany dne 20.91,202@ vzorky
profilovaného plechu z hiinikové slitiny. Bliz&i specifikace vzork( je uvec;e@ga«%ﬁﬁtpke{y ¢.
070-065742, tabulka 1. > o\
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3.2,

3.3.

3.4.

ZkuSebni podminky:

Veskeré zkousky byly provedeny za béZnych klimatickych (provoznich) podminek (teplota T
~ 20°C, vihkost 40 — 60%). Méreni byla provedena pomoci metrologicky ovérenych méfidel
— viz protokol ¢. 070-065742.

Technické poZadavky:

Na reprezentantech stfe$ni a sténové krytiny SAT18 NP Alumat/AlumatStucco byly
hodnoceny vlastnosti pozadované CSN EN 14783 a souvisejicich norem. Jedna se o
zakladni charakteristiky uvedené v &SN EN 1 4783, tabulka ZA.2:

* Material (jakost kovu, jmenovita tloustka)

e Vodotésnost

e Zmény rozmérl

e Propustnost vodni pary a vzduchu

¢ Uvolfiovani nebezpeénych latek

e Chovani pfi vnéj§im pozaru

e Reakce na oheri

e Trvanlivost

Provedené zkous$ky a posouzeni:

3.4.1 Material

Ugel pousziti: Profilovany plech SAT18 NP APM je uréen k provadéni stfesnich plastu,
oplasténi budov a hal jak v exteriéru, tak v interiéru s rozponem podkladniho nosného rostu
do 400 mm. Je rovnéz vhodny pro provadéni konstrukci podhledu, oplasténi kontejneri a
provadéni oploceni. Zivotnost vyrobku je zavisla na prostiedi, ve kterém je pouzivan.

Druh kovu: Al slitina ozn. EN AW-3105 (EN AW-A| Mn0,5Mg0,5) dle CSN EN 1396 (s

organickym poviakem).

Jmenovita tloustka plechu: vyrabé&no v tloustce 0,60 mm.

Oznaéeni kovu vzhledem k mechanickym vlastnostem: znaCeni materidlu slitiny na
dokumentech kontroly vstupniho materialu (Inspekéni certifikat 3.1 dle EN 10204) -
uvedena slitina dle CSN EN 1396/EN 485 a EN 573+A2 a jeji stav napr. EN AW 3105 stav
H44.

Geometricky tvar pfiéného Fezu vyrobku: dle vykresové dokumentace vyrobce

Mezni uchylky rozméri: die pozadavkia GSN EN 507 a vykresové dokumentace.

Z davod posouzeni materidlovych viastnosti profilovaného plechu byly pro ovéfeni
zakladnich mechanickych vlastnosti odebrany z Al svitku zku$ebni vzorky pro zkougku
tahem. Vysledky zkousky tahem jsou uvedeny v protokolu ¢. 070-065742, kap. 3.1., tab. 4.
Z vysledki Rpo2, Rm a Aso vyplyva, Ze pouzity material odpovida poZadavkim deklarovanym
v CSN EN 1396, tab. 1 pro slitinu EN AW 3105 stav H44 a pozadavkim na material dle
CSN EN 14 783, kap. 4.1.

Z naméfenych rozméri tloustky profilovaného plechu uvedenych v protokolu & 070-
065742, kap. 3.2, tab. 5. bylo zji§téno, Ze vyrobek splfiuje poZadavek na nejmensi
jmenovitou tloustku dle CSN EN 14783, kap. 4.2 atab.1.

3.4.2 Vodotésnost

Dle CSN EN 14783, bod. 4.3 plati, Ze pokud vyrobek neobsahuje z&dné otvory (vady),
povazuje se za vodotésny. Vizualni prohlidkou reprezentantl vyrobkl bylo-zji% €no, Ze
profilovany plech ozn. SAT18 NP APM je z divodu zamezeni vniknuti v dy-pres’ éf’iébt]u
opatfen dvéma pojistnymi odvodriovacimi drazkami (jednou v horni ¥iné a_druhou “ve
spodni viné). Vyrobek rovnéZ neobsahuje zadné otvory ani vady a Ize jgj tedy :pd:\‘i?‘fé;?at za‘\
vodotésny. Lze konstatovat, Ze profilovany plech ozn. SAT18 h?P APM vyfjovuje;
poZadavkium CSN EN 14783, kap. 4.3. \ ==t /
\ /‘"j
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3.4.3 Zmény rozméru

Pokud muze teplotni roztaznost ovlivnit rozmeéry vyrobku, zohledni se ve vypoétech vliv
teplotni roztaznosti. V pfipadé krytin z Al slitin se pouzije souginitel teplotni roztaznosti pro
hlinik: 24 x 10 ¢ K -'. Mezni uchylky rozmérd krytin z hlinikového plechu jsou specifikovany
v CSN EN 507 a SN EN 485-4.

U profilovaného plechu SAT18 NP APM byly zjistovany a ovéfovany zakladni rozmeéry.
Vysledky méfeni jsou uvedeny v protokolu é&. 070-065742, kap. 3.2, tab. 5. Z vysledku
méfeni vyplyva, Ze profilovany plech ozn. SAT18 NP APM vyhovuje pozadavkim CSN EN
14783, kap. 4.4 a 4.5,

3.4.4 Propustnost vodni pary a vzduchu

Dle CSN EN 14783, bod. 4.6 plati, ze pokud vyrobek neobsahuje Zadné otvory (vady),
povazuje se za nepropustny pro vodni paru a vzduch. Vizualni prohlidkou reprezentantu
vyrobku bylo zjisténo, ze tyto neobsahuji zadné otvory ani vady a Ize je tedy povaZovat za
vodotésné. Lze konstatovat, ze profilovany plech ozn. SAT18 NP APM vyhovuje
pozadavkim CSN EN 14783, kap. 4.6.

3.4.5 Uvolriovani nebezpecénych latek

Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodafského prostoru plati predpisy o
regulovanych nebezpeénych latkach. Vyrobky umist&éné mimo evropsky hospodarsky
prostor musi splnit predpisy v zemi pouziti.

Zakladni material (svitky z Al slitiny) neuvoliuje nebezpeéné latky. Pro povrchovou ochranu
posuzovanych vyrobkd vyrobce pouziva ovéfené materialy-organické povlaky, j.
polyesterové laky ozn. SP (PES). Jedna se o vieobecné rozsifeny zpusob povrchové
ochrany kovovych stie$nich tagek provadény v pfipadé Al slitin zejména z estetickych
divodd. Tyto organické povlaky splfiuji pozadavky na uvolfiovani nebezpecénych latek. Na
pozadani je vyrobce schopen doloZit bezpe&nostni listy pro pouZivané ochranné laky.

Profilovany plech ozn. SAT18 NP APM vyhovuje pozadavkam CSN EN 14783, kap. 4.7.
3.4.6 Trvanlivost

V ramci hodnoceni trvanlivosti je pfezkoumavan pouzity material a jeho parametry, popr.
typ a tloustka poviaku, sohledem na oCekavané okolni a zatéZovaci podminky a
proveditelnost udrzby.

Profilovany plech ozn. SAT18 NP APM je vyrobek z Al slitiny ozn. EN AW-3105 (EN AW-A|
Mn0,5Mg0,5) jmen. tloustky 0,60 mm v provedeni s organickym polyesterovym lakem SP
(PES) tloustky 25 pym na licové strané. Povrchova Uprava je provadéna zejména
z estetickych duvodu.

Na dodanych vzorcich plechu byly pro ovéfeni kvality povrchové ochrany provedeny
zkousky s cilem stanovit tloustku organického laku a jeho pfilnavost k zakladnimu
materialu. Vysledky zkousek jsou uvedeny v protokolu &. 070-065742, kap. 3.3.

Z vysledkt méreni tloustky povlaku (protokol &. 070-065742, kap. 3.3., tab. 7) vyplyva, ze
tloustka organického laku odpovida deklaraci vyrobce a vyhovuje pozadavkim CSN EN
1396, tab. 2.

Prilnavost organického laku (protokol &. 070-065742, kap. 3.3., tab. 7) byla hodnocena
klasifikaénim stupném 0.

Lze konstatovat, ze profilovany plech ozn. SAT18 NP APM odpovida deklaraci vyrobce a
vyhovuje pozadavkim CSN EN 14783, kap. 4.8.

3.4.7 Chovani pfi vnéjsim pozaru e N
Profilovany plech ozn. SAT18 NP APM je vyrobek z Al slitiny ozn. EN A\?Z\i)‘ﬁs (EN AW-AN

Mn0,5Mg0,5) jmen. tloustky 0,60 mm, v provedeni s organickym polyes ovymfékerr’ SP
(PES) tloustky 25 ym na licové strans. E [=57 /

,;/'-‘ "~
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Vzhledem k tomu, 2e se jedna o profilovany vyrobek s jmenovitou tloustkou vétsi nebo
rovnou 0,4 mm a s povrchovou Upravou, ktera je anorganicka nebo ma spalné teplo PCS <
0,4 MJ/m? nebo je plosna hmotnost mensi nebo rovna 200 g/m? jsou tyto vyrobky zarazeny
do ,skupiny vyrobkd splfujici poZzadavky na chovani pfi vn&j$§im pozaru bez nutnosti

'

zkouseni“ dle CSN 14783, kap. 4.9 (postup viz. SN EN 14783, kap. 5.1.1).

3.4.8 Reakce na ohen

(34}

Profilovany plech ozn. SAT18 NP APM je vyrobek z Al slitiny ozn. EN AW-3105 (EN AW-AI
Mn0,5Mg0,5) jmen. tloustky 0,60 mm v provedeni bez povrchové Upravy nebo
$ organickym polyesterovym lakem SP (PES) tloustky 25 um na licové strans.

Profilovany plech s organickym povlakem (SP) tl. 25 um je klasifikovan ve tfidé F.

Vyhodnoceni vysledku zkouSek a posouzenij vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych vlastnosti vybranych reprezentantt profilovaného plechu ozn.
SAT18 NP APM je provedeno ve vztahu k poZzadavkim €SN EN 14783:2013 v tabuice 2.
viastnost pozadavek normy vysledek hodnoceni
Material — jakost kovu a jmen. tloustka |&l. 4.1, 4.2 ¢l. 3.4.1 vyhovuje
Vodotésnost ¢l. 4.3 ¢l.3.4.2 vyhovuje
Zmény rozmérd a mezni Uchylky Cl.44 45 ¢l.3.4.3 vyhovuje
Propustnost vodni pary a vzduchu ¢l. 4.6 €l. 3.4.4 vyhovuje
Uvolfiovani nebezpecnych latek ¢l. 4.7 €l. 3.4.5 vyhovuje
Trvanlivost ¢l. 4.8 €. 3.46 vyhovuje
Chovani pfi vnéjsim poZaru ¢l. 4.9 €l. 3.4.7 vyhovuje
Reakce na ohe ¢l. 4.10 ¢l. 3.4.8 vyhovuje

Tabulka 3: Hodnoceni sledovanych viastnosti

Zavér
Vzorky vyrobku ,profilovaného plechu ozn. SAT18 NP Alumat/AlumatStucco odpovidaji ve
sledovanych vlastnostech pozZadavk(im technické specifikace a technickych predpisu.

Posouzeni sledovanych vlastnosti prokazalo shodu zkouSenych reprezentanti
vyrobku se véemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 1 4783:2013, piiloha
ZA.

Zavér
Pfiloha 1: Protokol &. 070-065742 o zkouskach stiesni a sténove krytiny SATJAM SAT18 NP
a SAT18 NP APM
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1. Udaje o vzorku
Cislo vzorku: VZ070250043
Vzorek: Stfesni a sténova krytina SATJAM SAT18 NP a SAT18 NP APM
Datum dodani: 20. 1. 2025
Misto odbéru: TZUS Praha, S.p. - poboc¢ka Ostrava
Metoda odbéru: Nahodnym vyb&rem
ZpUsob pfipravy vzorku: Mechanickym dé&lenim
Oznaceni sady vzork VZ070250043
Druh vzorka SATJAM SAT 18 NP ] SATJAM SAT 18 NP APM
Plech znagky S§250GD+Z EN AW-3105 H45
(material) (ocelovy plech) (slitina hliniku)
Tloustka plechu (oznageni) 0,50 mm ] 0,60 mm
Povrchova ochrana PUR (Eerna mat) ] SP (¢erna mat)
Cislo vzorku 1 [ 2
Pocet vzork( 7 ks ] 7 ks
Tabulka &. 1: Prehled dodanych vzork{
Udaje o podminkéach pfi odbéru, Prip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadgjiciho odbér jsou
uvedeny v zapisu o odbéru vzorkd, ktery je uloZen ve zkugebns. Vysledky zkousek se vztahuji ke
vzorku, jak byl pfijat.
2.  Zku$ebni metody
Identifikace zkusebni metody Nazev zku$ebni metody
Kovoveé materialy - Zkouseni tahem - .
CSN EN IS0 6892-1 Cast 1: Zkusebni metoda za pokojové teploty | Zkouska tahem
Stfesni krytiny a obklady z plechu -
. . Specifikace pro samonosné krytiny z - Zkouska tvarové a
CSN EN 508 1. pfil. D ocelového, hlinikového nebo korozivzdorného| rozmeéroveé presnosti
ocelového plechu - Cast 1: Ocel
Stresni krytiny z plechuy - Podminky pro
. samonosné krytiny z ocelového, hlinikového | - Zkouska tvarové a
CSN EN 508-2, pil. A nebo korozivzdorného ocelového plechu - rozmérové presnosti
Cast 2: Hiinik
Nevodivé poviaky na nemagnetickych
elektricky vodivych podkladech - Méreni . . <
CSN EN IS0 2360 tloustky poviaku - Metoda vifivych proudy | - Stanoveni tloustky
vyuZivajici zmén amplitudy
Nemagneticke povlaky na magnetickych
CSN EN SO 2178 podkladech - Mé&reni tloustky povlaku - - Stanoveni tloustky
Magneticka metoda
- Stanoveni stupné odolnosti
. \ vl . natéru proti oddéleni od
CSN EN IS0 2409 Natérové hmoty - Mfizkova zkouska podkladu - mFizkova
zkouska
Tabulka ¢. 2: Zkugebni metody
Odchylky od normového postupu nebo pouziti neénormovych metod: nebyly uplatnény
3. Vysledky zkousek

3.2.-23.4.2025
Laboratofe zkuSebny Ostrava

Zkousky byly provedeny dne:
Misto provedeni zkougek:
Zkousku vykonal: Martin Grambal

Udaje o podminkach pfi provadeéni zkousky a o pouzitém zkusebnim vyba ;
V zaznamech o zkousce. Pouzité pristroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrov
planu zkusebny Ostrava.
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3.1 Zkou$ka tahem dle SN EN ISO 6892-1
Druh vzorkii Gislo Me; kluzu Pevno;t v tahu Ta:nost
/ material vzorku P02 m 80
[MPa] [MPa] [%]
171 7 379 28,6
SATJAM SAT 18 NP 28 .
/ ocelovy plech 0,50 mm 172 288 375 28,2
y ' 1/3 285 371 29,3
Tabulka €. 3: Vysledky zkousky tahem krytiny SATJAM SAT 18 NP - ocelovy plech
Druh vzorkil Gislo Mez kluzu Pevnost v tahu Taznost
.y Rpo,z Rm A50
I material vzorku
[MPa] [MPa] [%]
/ 17 5 12,1
SATJAM SAT 18 NP APM 2 2 L
/ slitina hliniku 0,60 mm 2/2 176 197 12,2
’ 2/3 176 190 12,0

Tabulka ¢. 4: Vysledky zkousky tahem krytiny SATJAM SAT 18 NP APM - slitina hliniku

3.2 Zk. tvarové a rozmérové presnosti dle SN EN 508-1, pfil.D; CSN EN 508-2, pfil.A

F
FF N N N N Ve
i D | |, E ¢
- B .
A -
Obr. &. 1: stfedni krytina SATJAM SAT 18 NP a SAT 18 NP APM
Druh vzork( Cis. Tvarova a rozmérova presnost [mm]

/ material vZ. A B C D E F t
SATJAM SAT 18 NP 11| 1165 1129 32,1 118,0 | 188,0 18,1 0,46
/ ocelovy plech 0,50 mm [ 12| 1165 1129 32,1 118,0 | 188,0 | 18,1 0,46
SATJAM SAT 18 NP APM | 2/1| 1165 1129 32,2 117,9 | 188,0 18,2 0,59
/ slitina hliniku 0,60 mm 22| 1165 1129 32,2 117,9 | 188,0 18,2 0,59

Poznamka: 1) t - tlougtka plechu

Tabulka ¢. 5: Vysledky méFeni rozmérd krytiny SATJAM SAT 18 NP a SAT 18 NP APM
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3.3 Stanoveni tloustky dle CSN EN ISO 2178; CSN EN ISO 2360

Mfizkova zkouska dle CSN EN ISO 2409

., &is.| Misto Tloustka [um] Mfizkova zkouska?
Druh vzorka Material vz.| méfeni | zn+ PUR | zn vrstva | PUR Kzl;s. Obrazek
10 méfeni | 10 méreni
1 Licni min. 72,2 [ min. 20,2
Ocelovy strana | max. 78,0 | max. 23,1 | prom.
SATJAM ﬁ‘;gr‘]’y prim. 75,5 | prim. 21,6 | 539 | 0
SAT18NP | oB5o 10 méfeni | 10 mereni
' 1 Rubova | min. 35,7 | min. 23,4
strana | max. 39,7 | max. 24,9 pram.
prim. 37,3 | pram. 24,1 | 13,2 --- -—

Poznamka: 2) Klasifikace miizkové zkousky dle CSN EN ISO 2409

klasifikace 0 - Hrany fezti jsou zcela

klasifikace 1 az 5 - Rizné stupné poskozen
Tabulka &. 6: Vysledky m&reni tloustky povlaku a mrizkove zkousky

hladké; Zadny &tverec miizky neni odloupnut

] &is. | Misto Tloustka [um] | MFizkova zkougka?
Druh vzorku Material vz. | méfeni sp Klas. obr’ezek
zk. mfrizky

10 méfeni

2 Licni min. 25,3 é

. strana max. 28,8 -

SATJAM Spuina prim. 26,8 o | s
SAT 18 NP APM 0.60 mm ] 10 méfeni
' 2 Rubova min. 4,7
strana max. 5,6

priim. 5,0 --- -

Poznamka: 2) Klasifikace mfizkové zkousky dle CSN EN 1SO 2409
klasifikace 0 - Hrany fez(l jsou zcela hladké; Zadny &tverec miizky neni odloupnut
klasifikace 1 az 5 - Rtizné stupné poskozeni

Tabulka €. 7: Vysledky mé&reni tloustky povlaku a mrizkove zkousky

KONEC PROTOKOLU




